
GRIGLIATO ELETTROFORGIATO
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PRODOTTI SIDERURGICI
Grigliato Elettroforgiato

ANTITACCO

Tipologia Grata

Maglia
mm

Barra Portante
mm

Barra 
Trasversale

mm 

Dimensioni
mm

Peso
Zincato
kg/m²

Peso
Grezzo
kg/m²

15 x 76

15 x 76

15 x 76

25 x 2 
30 x 2 
25 x 3 

Ø 4 
Ø 4 
Ø 5 

6100 x 1000 
6100 x 1000 
6100 x 1000 

29,5 
32,2 
44,0

27,7 
32,9 
41,1 

15 x 76

15 x 76

30 x 3 
40 x 3 

Ø 5 
Ø 5 

6100 x 1000 
6100 x 1000 

52,5 
69,3 

49,0 
64,8 

ANTISFERA

Tipologia Grata

Maglia
mm

Barra Portante
mm

Barra 
Trasversale

mm 

Dimensioni
mm

Peso
Zincato
kg/m²

Peso
Grezzo
kg/m²

22 x 38 

22 x 38 

22 x 38 

25 x 2 
30 x 2 
25 x 3

◊ 4 
◊ 4 
◊ 5

6100 x 1000 
6100 x 1000 
6100 x 1000 

23,3 
27,2 
34,1 

21,7 
25,5
31,8

22 x 38

22 x 76

22 x 76

30 x 3 
25 x 2 
30 x 2 

◊ 5 
◊ 4 
◊ 4

6100 x 1000 
6100 x 1000 
6100 x 1000 

40,0 
21,5 
25,5 

37,4 
20,2 
23,9 

22 x 76

22 x 76

22 x 76

25 x 3 
30 x 3 
40 x 3 

◊ 5 
◊ 5 
◊ 5 

6100 x 1000 
6100 x 1000 
6100 x 1000 

31,7 
37,2 
49,6 

29,8 
35,3 
46,4 

EDILIZIA

come previsto dal D.M. 14 giugno 1989 n° 236 - art. 4.2.2 /8.2.2 

Tipologia Grata

Maglia
mm

Barra Portante
mm

Barra 
Trasversale

mm 

Dimensioni
mm

Peso
Zincato
kg/m²

Peso
Grezzo
kg/m²

25 x 24

25 x 76

25 x 76

25 x 2 
25 x 2 
30 x 2 

Ø 4 
Ø 4 
Ø 4 

6100 x 1000 
6100 x 1000 
6100 x 1000 

21,4 
18,7 
22,1 

20,0 
17,4 
20,6 

25 x 76

25 x 76

25 x 76

25 x 3 
30 x 3
40 x 3

Ø 5 
Ø 5
Ø 5

6100 x 1000 
6100 x 1000 
6100 x 1000 

27,6 
32,7 
43,1

25,8 
30,6
40,3 

25 x 76

25 x 76

25 x 76

50 x 4 
60 x 4 
70 x 4 

Ø 6
Ø 6
Ø 6

6100 x 1000 
6100 x 1000 
6100 x 1000 

71,1 
84,8 
98,6 

66,3
79,2
92,1

Secondo il D.M. 14 giugno 1989 n° 236 - art. 4.2.2 I grigliati usati nei calpestii debbono
avere maglie con vuoti tali da non costituire ostacolo o pericolo rispetto a ruote, bastoni 
di sostegno e simili. Secondo il D.M. 14 giugno 1989 n° 236 - art. 8.2.2 

I grigliati inseriti nella pavimentazione devono essere realizzati con maglie non attraversabili

da una sfera di 2 cm di diametro.
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PRODOTTI SIDERURGICI
Grigliato Elettroforgiato

INDUSTRIA

INDUSTRIA

Tipologia Grata

Maglia
mm

Barra Portante
mm

Barra 
Trasversale

mm 

Dimensioni
mm

Peso
Zincato
kg/m²

Peso
Grezzo
kg/m²

30 x 50

30 x 50

30 x 50

25 x 3 
30 x 3
40 x 3

◊ 5
◊ 5
◊ 5

6100 x 1000 
6100 x 1000 
6100 x 1000 

24,8
29,1
37,1

23,2
27,2
35,2

30 x 50

30 x 100

30 x 100

40 x 4 
25 x 3 
30 x 3

◊ 5
◊ 5 
◊ 5

6100 x 1000 
6100 x 1000 
6100 x 1000 

49,8
23,1
27,4

46,6
21,6
25,6

30 x 100

30 x 100

40 x 3
40 x 4

◊ 5
◊ 5

6100 x 1000 
6100 x 1000 

36,0
47,7

33,6
44,6

Tipologia Grata

Maglia
mm

Barra Portante
mm

Barra 
Trasversale

mm 

Dimensioni
mm

Peso
Zincato
kg/m²

Peso
Grezzo
kg/m²

34 x 38

34 x 38

34 x 38

25 x 2 
30 x 2 
25 x 3 

◊ 4 
◊ 4 
◊ 5

6100 x 1000 
6100 x 1000 
6100 x 1000 

16,2
18,7
23,4

15,1
17,5
21,8

34 x 38

34 x 38

34 x 76

30 x 3 
40 x 3 
25 x 2 

◊ 5 
◊ 5 
◊ 4

6100 x 1000 
6100 x 1000 
6100 x 1000 

27,1
34,7
14,4

25,4
32,5
13,4

34 x 76

34 x 76

34 x 76

30 x 2 
25 x 3
30 x 3 

◊ 4 
◊ 5 
◊ 5

6100 x 1000 
6100 x 1000 
6100 x 1000 

16,9
21,1
24,9

15,8
19,8
23,3

34 x 76 40 x 3 ◊ 5 6100 x 1000 32,5 30,4
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PRODOTTI SIDERURGICI
Grigliato Elettroforgiato

PANNELLI BORDATI
ZINCATI Maglia

mm
Barra Portante

mm

Barra 
Trasversale

mm 

Dimensioni
mm

Cornice
mm

Peso
Zincato
kg/m²

15 x 76

15 x 76 

15 x 76

25 x 2 
25 x 2 
25 x 2 

Ø 4 
Ø 4 
Ø 4 

150 x 1000 
200 x 1000 
250 x 1000 

25 x 2 
25 x 2 
25 x 2 

5,2 
6,6 
8,0 

15 x 76

15 x 76 

15 x 76

25 x 2 
25 x 2 
25 x 2 

Ø 4 
Ø 4 
Ø 4 

300 x 1000 
400 x 1000 
500 x 1000 

25 x 2 
25 x 2 
25 x 2 

9,5 
12,4 
15,4 

15 x 76

15 x 76 

15 x 76

25 x 2 
25 x 2 
25 x 2 

Ø 4 
Ø 4 
Ø 4 

600 x 1000 
700 x 1000 
800 x 1000 

25 x 2 
25 x 2 
25 x 2 

18,3 
21,2 
24,2 

15 x 76

15 x 76 

25 x 50

25 x 2 
25 x 2 
25 x 2 

Ø 4 
Ø 4 
Ø 4 

900 x 1000 
1000 x 1000 
150 x 1000 

25 x 2 
25 x 2 
25 x 2 

27,1 
30,8 
3,5 

25 x 50

25 x 50

25 x 50

25 x 2 
25 x 2 
25 x 2 

Ø 4 
Ø 4 
Ø 4 

200 x 1000 
250 x 1000 
300 x 1000 

25 x 2 
25 x 2 
25 x 2 

4,5 
5,4 
6,3 

25 x 50

25 x 50

25 x 50

25 x 2 
25 x 2 
25 x 2 

Ø 4 
Ø 4 
Ø 4 

400 x 1000 
500 x 1000 
600 x 1000 

25 x 2 
25 x 2 
25 x 2 

8,3 
10,2 
12,0 

25 x 50

25 x 50

25 x 50

25 x 2 
25 x 2 
25 x 2 

Ø 4 
Ø 4 
Ø 4 

700 x 1000 
800 x 1000 
900 x 1000 

25 x 2 
25 x 2 
25 x 2 

13,9 
15,8 
17,6 

25 x 50

25 x 76

25 x 76

25 x 2 
30 x 3 
30 x 3 

Ø 4 
Ø 5
Ø 5

1000 x 1000 
200 x 1000 
300 x 1000 

25 x 2 
30 x 2 
30 x 2 

19,5 
7,6 
11,0 

25 x 76

25 x 76

25 x 76

30 x 3 
30 x 3 
30 x 3 

Ø 5 
Ø 5
Ø 5

400 x 1000 
500 x 1000 
600 x 1000 

30 x 2 
30 x 2 
30 x 2 

14,2 
17,6 
20,8 

GRADINI

Maglia
mm

Barra Portante
mm

Barra 
Trasversale

mm 

Dimensioni
mm

Cornice
mm

15 x 76

15 x 76 

25 x 76

25 x 2 
30 x 2 
25 x 2

Ø 4 
Ø 4 
Ø 4 

1200 x 325
1200 x 325
600 x 267

13,8
15,7
4,2

25 x 76

25 x 76 

25 x 76

25 x 2 
30 x 2 
25 x 3

Ø 4 
Ø 4 
Ø 4 

800 x 267
800 x 267
1000 x 267

5,8
6,5
9,4

25 x 76 30 x 2 Ø 4 1000 x 267 7,9
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PRODOTTI SIDERURGICI
Esempi Lettura Tabella di Portata

TABELLE DI PORTATA
CLASSI DI PORTATA, CARICHI, IMPRONTE

Le tabelle di portata riportate in questo manuale sono state elaborate da Meridionale Grigliati sulla base delle prove effettuate presso il Politec-
nico di Milano. “L’azienda Meridionale Grigliati, associata ASSOGRIGLIATI, dichiara che nella formulazione delle proprie tabelle di portata tutti i
valori riportati sono conformi ai valori stabiliti nella tabella di portata ASSOGRIGLIATI”.

Utilizzo delle tabelle di portata
Gli elementi base per la scelta tecnica del grigliato sono: il tipo di carico che grava sul pannello la luce netta tra due appoggi consecutivi la ma-
glia
Consultando le TABELLE DI PORTATA si potrà quindi definire la tipologia atta a soddisfare le esi- genze del Committente.

Classi di portata
I pannelli di grigliato elettrofuso e/o pressato si suddividono nelle seguenti classi di portata 
-Classe 1: Carico pedonale
-Classi 2 - 3 - 4: Carico di veicoli stradali 

Ogni classe è determinata da due elementi caratteristici:
-Carico

-Impronta

Per la classe di portata 1, il carico si intende uniformemente distribuito su tutta la superficie del pannello (fig. 1) e non riguarda altri carichi parti-
colari. Per le classi di portata 2, 3 e 4 il carico si intende applicato sull'impronta corrispondente alla propria classe (fig. 2).
I carichi e le impronte sono stati selezionati in base alle masse totali a terra a pieno carico ed alla distribuzione dei carichi per impronta dei vari
tipi di veicoli attualmente in circolazione. Il tipo di utilizzo previsto per i pannelli deve essere precisato dal committente. Il carico dinamico è stato
ottenuto moltiplicando le masse statiche a terra per un coefficiente dinamico medio pari a 1,5 in conformità alle usuali specifiche tecniche.

CLASSE 1 - Tabella di Portata
In ogni doppia colonna sono espresse la luce netta max. tra gli appoggi
(Ln) e la relativa freccia elastica (f), in funzione del corrispondente inte-
rasse delle barre portanti (in orizzontale) e della corrispondente dimen-
sione (h x s) delle barre portanti (in verticale).

1. ESIGENDO UNA PORTATA CLASSE 1 

2. SCEGLIENDO LA MAGLIA 15X...

3. SU UNA LUCE NETTA 1500

4. IL NOSTRO GRIGLIATO DOVRÁ AVERE LA BARRA PORTANTE 30x3
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PRODOTTI SIDERURGICI
Tabelle di Portata

CLASSE 1 - Tabella di Portata
In ogni doppia colonna sono espresse la luce netta max. tra gli appoggi

(Ln) e la relativa freccia elastica (f), in funzione del corrispondente inte-

rasse delle barre portanti (in orizzontale) e della corrispondente dimen-

sione (h x s) delle barre portanti (in verticale).

Portata: folla compatta - Carico dinamico: 630 daN/m² 

Sigma ammissibile: 1600 daN/cm² / Freccia elastica ammissibile: 

≤ 1/200 Ln /  Freccia elastica ammissibile: ≤ 5 mm / 

Materiale: acciaio S 235 JR (UNI EN 10025:1995) 1 kg = ~ 1 daN

CLASSE 2 - Tabella di Portata
In ogni doppia colonna sono espresse la luce netta max. tra gli appoggi

(Ln) e la relativa freccia elastica (f), in funzione del corrispondente inte-

rasse delle barre portanti (in orizzontale) e della corrispondente dimen-

sione (h x s) delle barre portanti (in verticale).

Tipo di utilizzo: transito limitato ad autovetture - Massa totale a terra:

fino a 3000 Kg (D.M. 16-01-96) - Carico dinamico: 1000 daN - Impronta:

200 x 200 mm - Sigma ammissibile: 1600 daN/cm² - Freccia elastica

ammissibile: ≤ 1/200 L n / Freccia elastica ammissibile: ≤ 5 mm - 

Materiale: acciaio S 235 JR (UNI EN 10025:1995) - 1 kg = ~ 1 da
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PRODOTTI SIDERURGICI
Tabelle di Portata

CLASSE 3 - Tabella di Portata
In ogni doppia colonna sono espresse la luce netta max. tra gli appoggi

(Ln) e la relativa freccia elastica (f), in funzione del corrispondente inte-

rasse delle barre portanti (in orizzontale) e della corrispondente dimen-

sione (h x s) delle barre portanti (in verticale).

Tipo di utilizzo: transito limitato ad autocarri leggeri - Massa totale a

terra: fino a 6000 Kg - Carico dinamico: 3000 daN - Impronta: 200 x 400

mm Sigma ammissibile: 1600 daN/cm² - Freccia elastica ammissibile: 

≤ 1/200 L n -Freccia elastica ammissibile: ≤ 5 mm Materiale: acciaio 

S 235 JR (UNI EN 10025:2005) - 1 kg = ~ 1 daN

CLASSE 4 - Tabella di Portata
In ogni doppia colonna sono espresse la luce netta max. tra gli appoggi

(Ln) e la relativa freccia elastica (f), in funzione del corrispondente inte-

rasse delle barre portanti (in orizzontale) e della corrispondente dimen-

sione (h x s) delle barre portanti (in verticale).

Tipo di utilizzo: transito autotreni e autoarticolati - Massa totale a terra:

fino a 45000 Kg - Carico dinamico: 9000 daN - Impronta: 250 x 600 mm -

Sigma ammissibile: 1600 daN/cm² - Freccia elastica ammissibile: 

≤ 1/200 L n - Freccia elastica ammissibile: ≤ 5 mm Materiale: acciaio 

S 235 JR (UNI EN 10025:2005) - 1 kg = ~ 1 daN
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SECONDO LA NORMA UNI 11002-1:2002 - 3.14

Elemento opportunamente conformato, da utilizzare per necessità tecniche e/o di sicurezza, per l’ancorag-
gio dei pannelli alla struttura di appoggio e/o per rendere solidali tra loro più pannelli accostati.
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PRODOTTI SIDERURGICI
Grigliato Elettroforgiato

ACCESSORI 
PER GRIGLIATO

Tipo interasse barre portanti

Ganci Fermagrigliato 11/15/17

Tipo interasse barre portanti

Ganci Fermagrigliato
22/25/30/34

(fissaggio da sopra o da sotto)

Tipo interasse barre portanti

Ganci di Collegamento 11/15/17

Tipo interasse barre portanti

Ganci di Collegamento
22/25/30/34

(fissaggio da sopra o da sotto)
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PRODOTTI SIDERURGICI
Grate per Recinzioni

Maglia
mm

Barra Portante
mm

Barra 
Trasversale mm 

Dimensioni
mm

Peso
Zincato kg/m²

Peso
Grezzo kg/m²

62 x 132
62 x 132
62 x 132

25 x 2 
25 x 3 
30 x 4 

Ø 05 
Ø 05 
Ø 06 

5900 x 1862 
5900 x 1863 
5900 x 1864 

8,2 
11 ,9 
19,0 

7,7 
11, l 
17,8 

62 x 66
62 x 66

124 x 132

25 x 3 
25 x 2 
25 x 3 

Ø 05 
Ø 05 
Ø 05 

5900 x 1863 
5900 x 1862 
5900 x 1863 

13,2 
9,9 
6,6 

12,3 
9,1 
6,2 

Materiale: Acciaio S 235 JR (UNI EN 10025:2005) 

Rivestimento: Zincatura a caldo UNI EN ISO 1461:1999

Per Recinzioni Interasse 2000 mm

Maglia
mm

Barra Portante
mm

Barra 
Trasversale mm 

Dimensioni
mm

Peso
Zincato kg/m²

Peso
Grezzo kg/m²

42 x 44
62 x 66 
62 x 66 

25 x 2 
25 x 2 
25 x 3 

Ø 04 
Ø 05 
Ø 05 

6100x 1010 
5900 x 1553 
5900 x 1553 

12,7 
9,9 
13,3 

11,9 
9,1 

12,4 

62 x 132 
62 x 132 
62 x 100

25 x 2 
25 x 3 
25 x 3 

Ø 05 
Ø 05 
Ø 05 

5900 x 1552 
5900 x 1553 
6000 x 1553 

8,2 
11 ,9 
12,3 

7,7 
11,1 
11,5 

Per Recinzioni Interasse 1650 mm
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PRODOTTI SIDERURGICI
Recinzioni

Maglia 62 x 132

Recinzione in Grigliato

Materiale: Acciaio S 235 JR (UNI EN 10025:2005) 

Rivestimento: Zincatura a caldo UNI EN ISO

1461:1999 Rivestimento con resine poliestere su

materiale zincato a caldo UNI EN ISO 1461:1999

Bulloneria inox: Antifurto TTQST M10 x 30

PANNELLO 1992 mm - INTERASSE 2000 mm PIANTANA
PUNTI DI

FISSAG.

Altezza

mm

Profilo 

Verticale

mm

Peso

kg/m²

Profilo 

Verticale

mm

Peso

kg/m²

Profilo 

Verticale

mm

Peso

kg/m²

Sezione

mm

Lunghezza

mm

Peso

kg/m²
n°

930 

1194 

1326 

25 x 2 

25 x 2 

25 x 2 

9,5 

9,1 

8,9 

25 x 3 

25 x 3 

25 x 3 

12,7 

12,3 

12,1 

30 x 4 

- 

30 x 4 

18,5 

- 

18,0 

60 x 8 

60 x 8 

60 x 8 

1210 

1494 

1625 

4,8 

6,0 

6,5 

2

2

2

1458 

1722 

1986 

2118

25 x 2 

25 x 2 

25 x 2

25 x 2 

8,8 

8,6 

8,4 

8,4

25 x 3 

25 x 3 

25 x 3 

25 x 3

12,0

11,8

11,7

11,6

- 

30 x 4 

- 

30 x 4

- 

17,7 

- 

17,5

60 x 8 

60 x 8 

60 x 8 

80 x 8

1758 

2015 

2336 

2470

7,0 

8,0 

9,3 

13,2

2

2

2

2

PANNELLO 1642 mm - INTERASSE 1650 mm PIANTANA
PUNTI DI

FISSAG.

930 

1194 

1326 

25 x 2 

25 x 2 

25 x 2 

9,5 

9,1 

8,9 

25 x 3 

25 x 3 

25 x 3 

12,7 

12,3 

12, l 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

60 x 8 

60 x 8

60 x 8

1210 

1494 

1625 

4,8 

6,0 

6,5 

2

2

2

1458 

1722 

1986 

2118

25 x 2 

25 x 2 

25 x 2 

25 x 2 

8,8 

8,6 

8,4 

8,4 

25 x 3 

25 x 3 

25 x 3 

25 x 3 

12,0 

11,8 

11,7 

11,6 

- 

- 

- 

-

- 

- 

- 

-

60 x 8 

60 x 8

60 x 8 

80 x 8

1758 

2015 

2336 

2470 

7,0 

8,0 

9,3 

13,2 

2

2

2

3

Maglia 124 x 132

Materiale: Acciaio S 235 JR (UNI EN 10025:2005) 

Rivestimento: Zincatura a caldo UNI EN ISO

1461:1999 Rivestimento con resine poliestere su

materiale zincato a caldo UNI EN ISO 1461:1999

Bulloneria inox: Antifurto TTQST M10 x 30

PANNELLO 1992 mm - INTERASSE 2000 mm PIANTANA
PUNTI DI 

FISSAGGIO

Altezza

mm

Profilo 

Verticale

mm

Peso

kg/m²

Sezione

mm

Lunghezza

mm

Peso

kg/m²
n°

930 

1326 

1722 

25 x 3 

25 x 3 

25 x 3 

8,0 

7,4 

7,1 

60 x 8 

60 x 8 

60 x 8 

1210 

1625 

2015 

4,8 

6,5 

8,0 

2 

2 

2 
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PRODOTTI SIDERURGICI
Recinzioni

Maglia 62 x 66

Materiale: Acciaio S 235 JR (UNI EN 10025:2005) 

Rivestimento: Zincatura a caldo UNI EN ISO

1461:1999 Rivestimento con resine poliestere su

materiale zincato a caldo UNI EN ISO 1461:1999

Bulloneria inox: Antifurto TTQST M10 x 30

PANNELLO 1992 mm - INTERASSE 2000 mm PIANTANA
PUNTI DI 

FISSAGGIO

Altezza

mm

Profilo 

Verticale

mm

Peso

kg/m²

Profilo 

Verticale

mm

Peso

kg/m²

Sezione

mm

Lunghezza

mm

Peso

kg/m²
n°

930 

1326 

1722 

2118" 

25 x 2 

25 x 2 

25 x 2 

25 x 2 

10,5 

10,0

9,7 

9,5

25 x 3 

25 x 3 

25 x 3 

25 x 3 

13,8 

13,2

12,9 

12,7

60 x 8 

60 x 8 

60 x 8 

80 x 8 

1210 

1625 

2015 

2470 

4,8 

6,5 

8,0 

13,2 

2

2

2

3

PANNELLO 1642 mm - INTERASSE 1650 mm PIANTANA
PUNTI DI 

FISSAGGIO

930 

1326 

1722 

2118" 

25 x 2 

25 x 2 

25 x 2 

25 x 2 

10,5 

10,0

9,7 

9,5

25 x 3 

25 x 3 

25 x 3 

25 x 3 

13,8 

13,2

12,9 

12,7

60 x 8 

60 x 8 

60 x 8 

80 x 8 

1210 

1625 

2015 

2470 

4,8 

6,5 

8,0 

13,2 

2

2

2

3

PANNELLO 1993 mm - INTERASSE 2000

mm
PIANTANA

PUNTI DI 

FISSAGGIO

Altezza

mm

Peso

kg/m²

Sezione

mm

Lunghezza

mm

Peso

kg/m²
n°

911 

1175 

1439 

9,0 

8,3 

7,8 

60 x 7 

60 x 7 

60 x 7 

1210 

1494 

1758 

4,2 

5,2 

6,1 

2 

2 

2 

1703 

1967 

12,5 

12,2 

60 x 7 

60 x 7 

2015 

2336 

7,0 

8,2 

2 

2 

Malvasia

Materiale: Acciaio S 235 JR (UNI EN 10025:2005) 

Rivestimento: Zincatura a caldo UNI EN ISO

1461:1999

Bulloneria inox: Antifurto TTQST M10 x 28
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PRODOTTI SIDERURGICI
Recinzioni

Bianca Lancia

Materiale: Acciaio S 235 JR (UNI EN 10025:2005) 

Rivestimento: Zincatura a caldo UNI EN ISO

1461:1999

Bulloneria inox: Antifurto TTQST M10 x 28

PANNELLO 1993 mm 

INTERASSE 2000 mm
PIANTANA

PUNTI DI 

FISSAGGIO

Altezza

mm

Peso

kg/m²

Sezione

mm

Lunghezza

mm

Peso

kg/m²
n°

1011 

1275 

1539 

9,1 

8,5 

8,1 

60 x 7 

60 x 7 

60 x 7 

1210 

1494 

1758 

4,2 

5,2 

6,1 

2 

2 

2 

1803 

2067 

13,0 

12,6 

60 x 7 

60 x 7 

2015 

2336 

7,0 

8,2 

2 

2 

Jovia

Materiale: Acciaio S 235 JR (UNI EN 10025:2005) 

Rivestimento: Rivestimento con resine poliestere

colore verde muschio RAL 6005 su materiale zincato

a caldo UNI EN 10327:2004 / UNI EN 10244-2:2003

Completa di clips di fissaggio piantana/pannello e di tappi 

in polietilene nero Disponibili piantane con piastra di base

da tassellare (fig.1).

PANNELLO 2505 mm  

INTERASSE 2550 mm
PIANTANA

PUNTI DI 

FISSAGGIO

Altezza

mm

Peso

kg/m²

Sezione

mm

Lunghezza

mm

Peso

kg/m²
n°

1030 

1230 

1530 

12,8 

14,9 

19,0 

trapezoidale

trapezoidale

trapezoidale

1300 

1500 

1800 

4,1 

4,7 

5,6 

2 

2 

3 

1730 

1930 

2330 

21,0 

23,2 

27,5 

trapezoidale

trapezoidale 

trapezoidale

2000 

2200 

2700 

6,3 

8,6 

12,8 

3 

3 

3 
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PRODOTTI SIDERURGICI
Recinzioni

Verdeca

Materiale: Acciaio S 235 JR (UNI EN 10025:2005) 

Rivestimento: Zincatura a caldo UNI EN ISO
1461:1999

Bulloneria inox: Antifurto M8 x 15, dadi in gabbia,
clips di fissaggio in poliammide nero

Completa di tappi in plastica colore nero Disponibili pian-
tane con piastra di base in alluminio verniciate RAL 9005 da
tassellare (fig.1)

PANNELLO 2000 mm - INTERASSE 2025 mm PIANTANA
PUNTI DI 

FISSAGGIO

Altezza
mm

Sezione
mm

Lunghezza
mm

n°

540 
740 
940 

60 x 60
60 x 60
60 x 60

745 
1015 
1215 

2 
2 
2 

1140 
1340 
1540 

60 x 60
60 x 60 
60 x 60

1415 
1570 
1795 

3 
3 
3 

Stadion D.M.

Materiale: Acciaio S 235 JR (UNI EN 10025:2005) 

Rivestimento: Zincatura a caldo UNI EN ISO
1461:1999 Rivestimento con resine poliestere su
materiale zincato a caldo UNI EN ISO 1461:1999

Bulloneria inox: Antifurto TTQST M10 x 28

RECINZIONE PROGETTATA IN CONFORMITA’ ALLE VI-
GENTI NORMATIVE:
• D.M. 18 marzo 1996: “Norme di sicurezza per la costru-
zione e l’esercizio di impianti sportivi”. • D.M. 6 giugno 2005
• Norma UNI 10121:1992: “Impianti sportivi - separatori di
spazi”.

PANNELLO 1995 mm 
INTERASSE 2000 mm

PIANTANA
PUNTI DI 

FISSAGGIO

Altezza
mm

Peso
kg/m²

Sezione
mm

Lunghezza
mm

Peso
kg/m²

n°

2117 (933+1174) 21,6 IPE 100 2550 21,9 6
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PRODOTTI SIDERURGICI
Recinzioni

Stadion D.M. con Offendicolo

Materiale: Acciaio S 235 JR (UNI EN 10025:2005) 

Rivestimento: Zincatura a caldo UNI EN ISO
1461:1999 Rivestimento con resine poliestere su
materiale zincato a caldo UNI EN ISO 1461:1999

Bulloneria inox: Antifurto TTQST M10 x 28

Completa di clips di fissaggio piantana/pannello e di tappi 
in polietilene nero Disponibili piantane con piastra di base

da tassellare (fig.1).

PANNELLO 1995 mm - INTERASSE 2000 mm PIANTANA
PUNTI DI 

FISSAGGIO

Altezza
mm

Peso
kg/m²

Sezione
mm

Lunghezza
mm

Peso
kg/m²

n°

2570 (933+1174+539) 28,6 IPE 100 2630 + 560 27,4 8

Stadion 2008

Materiale: Acciaio S 235 JR (UNI EN 10025:2005) 

Rivestimento: Zincatura a caldo UNI EN ISO
1461:1999 Rivestimento con resine poliestere su
materiale zincato a caldo UNI EN ISO 1461:1999

Bulloneria inox: Antifurto TTQST M10 x 28

PANNELLO 1995 mm - INTERASSE 2000 mm PIANTANA
PUNTI DI 

FISSAGGIO

Altezza
mm

Peso
kg/m²

Sezione
mm

Lunghezza
mm

Peso
kg/m²

n°

2100 (933+1119) 17,9 IPE 80 2500 15,9 6
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PRODOTTI SIDERURGICI
Recinzioni

Stadion D.M. con Offendicolo

Materiale: Acciaio S 235 JR (UNI EN 10025:2005) 

Rivestimento: Zincatura a caldo UNI EN ISO
1461:1999 Rivestimento con resine poliestere su
materiale zincato a caldo UNI EN ISO 1461:1999

Bulloneria inox: Antifurto TTQST M10 x 28

PANNELLO 1995 mm - INTERASSE 2000 mm PIANTANA
PUNTI DI 

FISSAGGIO

Altezza
mm

Peso
kg/m²

Sezione
mm

Lunghezza
mm

Peso
kg/m²

n°

2490 (933+1119+499) 22,2 IPE 80 2533 + 532 19,6 8
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PRODOTTI SIDERURGICI
Cancelli

Cancelli SG
Produzione: Ogni cancello è pertanto realizzato secondo
le richieste del cliente, imballato singolarmente e dotato di
tutti gli elementi identificativi richiesti dalla nuova normativa
per la marcatura CE (manuale d’uso e manutenzione e tar-
ghetta identificativa).
Caratteristiche: La struttura è costituita da profili presso-
piegati o da profili in tubolari a sezione rettangolare con mi-
sure variabili in base alle dimensioni dello stesso. La
pannellatura di riquadro (imbullonata alla struttura) si può
realizzare con qualsiasi tipo di recinzione o cancellata. 
Disponibile in tre modelli: ad un’anta, a due ante e scorre-
vole.
Applicazioni: La resistenza, la sicurezza e la versatilità
che caratterizza la famiglia SG ne permette l’impiego in
moltissimi contesti differenti. Le migliori prestazioni ven-
gono comunque espresse con l’utilizzo in contesti indu-
striali e commerciali caratterizzati da grandi luci da coprire
e notevole traffico in entrata ed uscita.
Materiale: Acciaio S 235 JR (UNI EN 10025:2005)
Rivestimento: Zincatura a caldo (UNI EN ISO 1461:1999)
Rivestimento con resine poliestere su materiale zincato a
caldo (UNI EN ISO 1461:1999)
Bulloneria: TDE M10 x 28 (standard) / Antifurto TTQST
M10 x 28 (su richiesta)

Cancelli Light
Produzione: Ogni cancello è pertanto realizzato secondo
le richieste del cliente, imballato singolarmente e dotato di
tutti gli elementi identificativi richiesti dalla nuova normativa
per la marcatura CE (manuale d’uso e manutenzione e tar-
ghetta identificativa).
Caratteristiche: La famiglia LIGHT è costituita da tre mo-
delli: ad un’anta, a due ante e scorrevole. Linearità e prati-
cità sono le caratteristiche che contraddistinguono questa
famiglia di cancelli progettati per garantire sicurezza e resi-
stenza mantenendo un basso impatto estetico. La struttura
è costituita da profili in tubolare. La pannellatura di riquadro
(saldata alla struttura) si può realizzare con qualsiasi tipolo-
gia di recinzione o cancellata, (escluso il modello Talia) 
in modo da ottenere una perfetta integrazione del cancello
con la recinzione adiacente.
Applicazioni: Qualsiasi contesto è adatto all’impiego di
questi cancelli. In particolar modo, per collocazioni civili e
residenziali, la famiglia LIGHT riesce sempre a fornire il giu-
sto compromesso tra estetica e funzionalità.
Materiale: Acciaio S 235 JR (UNI EN 10025:2005)
Rivestimento: Zincatura a caldo (UNI EN ISO 1461:1999)
Rivestimento con resine poliestere su materiale zincato a
caldo (UNI EN 10327:2004)

ad Anta

ad Anta

Scorrevole

Scorrevole
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Cancelli per Impianti Sportivi

Produzione: Ogni cancello è pertanto realizzato secondo
le richieste del cliente, imballato singolarmente e dotato di
tutti gli elementi identificativi richiesti dalla nuova normativa
per la marcatura CE (manuale d’uso e manutenzione e tar-
ghetta identificativa).
Caratteristiche: I cancelli LUDUS sono progettati in con-
formità alle vigenti normative che dettano le regole in mate-
ria di sicurezza negli impianti sportivi. (D.M. 18 marzo 1996
“Norme di sicurezza per la costruzione e l’esercizio di im-
pianti sportivi”; D.M. 6 giugno 2005; Norma UNI
10121:1992 “Impianti sportivi - separatori di spazi”). La
struttura è costituita da profili in tubolare a sezione rettan-
golare con misure variabili in base alle dimensioni dello
stesso. La pannellatura di riquadro (saldata alla struttura) si
realizza con pannelli di recinzione Stadion e Sport. Sono di-
sponibili ad’una o a due ante.
Applicazioni: I cancelli LUDUS sono destinati agli impianti
sportivi di qualsiasi genere. 
Materiale: Acciaio S 235 JR (UNI EN 10025:2005)
Rivestimento: Zincatura a caldo (UNI EN ISO 1461:1999)
Rivestimento con resine poliestere su materiale zincato a
caldo (UNI EN ISO 1461:1999).

Montanti:
tubi mm 120/150/175/200
Struttura:
tubi mm 80x60x4
Tamburatura inferiore:
2/3 tubi mm 180x80x3

Cancelli Ludus

CANCELLI PROGETTATI IN CONFORMITA’ ALLE VIGENTI NORMATIVE:
• D.M. 18 marzo 1996 “Norme di sicurezza per la costruzione e l’esercizio di
impianti sportivi”.
• D.M. 6 giugno 2005
• Norma UNI 10121:1992 “Impianti sportivi - separatori di spazi”.

ad Anta senza Offendicola

ad Anta con Offendicola
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Cancelli Pronti a Magazzino

Castore ad un’Anta

Altezza 
H

mm

Esterno
montanti

L
mm

Peso

kg/cad

1039
1303
1435

1205 
1205 
1205 

26,3
31,6 
34,2 

1567
1831

1205 
1205 

36,9 
42,1 

MONTANTI: 60x60 mm 
TELAIO: 50x50 / 40x40 mm 
TAMPONAMENTO con pannelli di
Svevia # 62x132 
COMPLETO DI KIT ACCESSORI
SERRATURA: manuale 
APERTURA: reversibile dx/sx

Produzione: Ogni cancello è pertanto realizzato secondo le richieste del cliente, imballato singolarmente e dotato di tutti gli ele-
menti identificativi richiesti dalla nuova normativa per la marcatura CE (manuale d’uso e manutenzione e targhetta identifica-
tiva).
Caratteristiche: Pratici e dal design lineare CASTORE e POLLUCE sono progettati per garantire sicurezza e resistenza adat-
tandosi ad ogni tipo di perimetro. La struttura è costituita da profili in tubolare e la pannellatura di riquadro, con pannelli di Sve-
via, è saldata alla struttura. Castore e Polluce si caratterizzano per la facilità e velocità dell’assemblaggio grazie anche alle
istruzioni di montaggio inserite nel kit accessori.Sono disponibili in cinque altezze pronte a magazzino.
Applicazioni: Qualsiasi contesto è adatto all’impiego di questi cancelli. 
Materiale: Acciaio S 235 JR (UNI EN 10025:2005)
Rivestimento: Rivestimento con resine poliestere colore verde muschio RAL 6005 su materiale zincato a caldo (UNI EN
10327:2004)

Polluce a due Ante

Altezza 
H

mm

Esterno
montanti

L
mm

Peso

kg/cad

1039 
1303 
1435 

3340 
3340 
3340 

69,5 
83,1 
89,9 

1567 
1831 

3340 
3340 

96,7 
110,2 

MONTANTI: 100x100 mm 
TELAIO: 50x50 / 40x40 mm 
TAMPONAMENTO con pannelli di 
Svevia # 62x132 
COMPLETO DI KIT ACCESSORI
SERRATURA: manuale 
APERTURA: reversibile dx/sx

NORMATIVA CANCELLI

ESTRATTO DELLA GUIDA UNAC N. 1
PER LA MOTORIZZAZIONE DEI CANCELLI SCORREVOLI IN CONFORMITA’ ALLA DIRETTIVA MACCHINE 98/37/CE E ALLE PARTI APPLI-
CABILI DELLE NORME EN 13241-1, EN 12453, EN 12445

Cesoiamento tra l’anta scorrevole e il fisso durante il movimento di apertura e chiusura

- L’anta del cancello scorrevole e la recinzione devono essere prive di feritoie; oppure le feritoie devono essere ricoperte da una rete le cui di-
mensioni della maglia dipendono dalla distanza dell’anta dalla recinzione:

- Oppure si deve installare un dispositivo di protezione conforme alla norma EN 12978 (ad esempio un bordo sensibile) come indicato in figura.
- Eliminare o proteggere eventuali bordi affilati, maniglie, parti sporgenti, ecc. (ad esempio mediante coperture o profili in gomma).

dimensioni delle maglie della rete distanza tra l'anta e lo recinzione 

≤ 18,5 
da > 18,5 a ≤ 29 

120 
300 

da > 29 a ≤ 44 
> 44 

500 
850 
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PRODOTTI SIDERURGICI
Caratteristiche

RIVESTIMENTO SU MATERIALE
ZINCATO

I passaggi per eseguire una corretta verniciatura con polveri poliestere su materiale zincato sono: 
- Mordenzatura acida (per eliminare gli ossidi bianchi dello zinco) 
- Risciacquo con acqua deionizzata 
- Sgrassaggio alcalino (perfetta pulizia di tutta la superficie)
- Risciacquo con acqua deionizzata
- Attivazione (prepara la superficie al trattamento successivo)
- Fluoro fosfatazione ai sali di zinco (fissa sulla superficie uno strato microcristallino che migliora l’aggrappaggio ed impedisce lo sfogliamento 
del rivestimento)
- Risciacquo con acqua deionizzata 
- Passivazione (elimina ogni traccia di sale non fissato chimicamente) 
- Asciugatura a 140° 
- Applicazione elettrostatica di polvere poliestere termoindurente 
- Polimerizzazione in forno a 200°

TRATTAMENTI SUPERFICIALI

L’obiettivo fondamentale è quello di proteggere i manufatti in ferro destinati all’edilizia e all’industria dall’azione aggressiva dei normali agenti atmosferici.

ZINCATURA A CALDO

La zincatura a caldo è il metodo più diffuso per proteggere i manufatti in ferro dall’aggressione degli agenti atmosferici. Tale metodologia consiste nel co-
prire tutta la superficie ferrosa del manufatto mediante un rivestimento metallico, che nella fattispecie sarà zinco. Lo zinco è un metallo che presenta ot-
time caratteristiche autopassivanti, è caratterizzato infatti da una prima fase di attivazione rapida durante il quale sulla superficie del rivestimento si forma
uno strato di ossido di zinco e da un lungo intervallo di passività che permette di proteggere il manufatto per svariati anni. La zincatura, inoltre, offre prote-
zione dalla corrosione anche in presenza di interruzioni dello strato di rivestimento (graffi e incisioni). Lo zinco, essendo meno nobile chimicamente ri-
spetto al ferro, si sacrifica ossidandosi al posto del substrato ferroso (protezione catodica).

I passaggi per eseguire una corretta zincatura a caldo sono i seguenti: 
- pulizia superficiale del prodotto (eliminazione di tracce di vernici, collanti, cemento etc.) 
- sgrassaggio in soluzione alcalina (eliminazione dei residui oleosi) 
- decapaggio in acido cloridrico HCl = 120/130 q/lt (eliminazione di tutti gli strati di ossido presenti) 
- lavaggio (eliminazione di ogni traccia di acido ) 
- flussaggio in soluzione di ZnCl2-NH4Cl 
- asciugatura in essiccatoio 
- immersione nello zinco fuso (440°- 460°)
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